Ag fm/50 (Wallberg ViI)

Bild 1 0. 2 - visar Ag fm/50 (Wallberg V)

Data: Total vikt 4,5 kg

Piplangd 600 mm

System - gasuttag (reglerbar gasregulator), vridlas

Halsikte samt stolpkorn
10 eller 20 — skottsmagasin

Vapnet forsett med laddramlage varfér magasinet kan fyllas pa som vid gevar m/96.
Pafylining av icke tdmt magasin kan utféras genom att slutstycket drages tillbaka och

hakas upp av sistaskottsparren.

Provvapen tillverkades i 6,5 resp. 7,92
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Bild 3 - visar vapnet isértaget
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Bild 4 - gasregulatorn skruvas ca 5 mm framat varefter handskyddet borttages

Bild nr 5 - (visar konstruktoren Erik
Wallberg) - Lasbulten 12 tryckes ut till
hdger med en patron el dylikt och drages
ut till stopp. Systemet borttages genom
att framre delen lyftes uppat och hela
systemet fores framat

Fortsattning i foljande steg:
Skyddskapan drages bakat och borttages

Ramstycket fores bakat c:a 30 mm (sa att slutstyckets mandverklack vrides ratt upp)
lyftes uppat och borttages

Mandverklacken vrides till vanster i laslage varefter slagfijadern slappas medelst
avfyring

Mandverklacken vrides ur sitt laslage (ratt upp) och slutstycket fores tillbaka till
ungefar halva dess langd. Slutstyckets framre del lyftes uppat, framat under nagon



vridning till vanster och borttages. For att underlatta isartagningen skall avtryckaren
hela tiden hallas tillbakaférd

Magasinet borttages genom att varbygeln féres ca 5 mm bakat

Slagfjaderns lasstift borttages genom att det tryckes ut till hdger — harvid halles
slagfijaderns styrpinne framat sa att fjidderspanningen motverkas. Slagfjader och
slagstift borttages bakat. Utdragarens framre del tryckes in mot centrum varefter
utdragaren fores framat och borttages

Sammansattning:

Sammansattning sker i motsatt ordning , Vid isattning av ramstycket skall
kontrolleras att slagfjadern skall vara spand och mandéverklacken stalld ratt upp.
Ramstyckets framre fastpunkt placeras forst i sitt urtag pa pistonghylsan varefter
densamma drages bakat och tryckes nedat tills mandverklacken och tandstiftets
spannklack falla in i sina resp urtag i ramstycket

Claes-Goran Ros



